
第 1 页 / 共 3 页

重庆催化燃烧设备直营
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    阻力小、活性高,当有机蒸气浓度达到2000PPM以上时,可维系自燃,全自动控制,操作简
便,保障便捷。3.工艺流程及适用范围该吸附浓缩-蓄热式催化燃烧装置(RCO)是由三个单元吸附
器构成,可同时开展吸附操作也可单独开展吸附操作,把大风量、低浓度的有机废气浓缩成小流量、
高浓度的有机废气。浓缩后的高浓度气体联接到蓄热式催化燃烧装置展开氧化处理(高温吹脱燃
烧)即吸附材质活性炭的再生,回复其吸附性,再生操作不可同时开展,同一时间只能单个吸附器开
展脱附操作。该处理工艺可普遍用以原油、化工、橡胶、喷漆、涂装、家具、家用电器、印刷等
行业中产生的低浓度有机废气的净化处理,可处置的有机物质类型包括苯类、酮类、醇类、醚类和
烷烃类等。4.工艺说明车间排放的喷漆废气由风机抽动经风管引出后经过预处理(喷淋塔和干式过
滤器)后,催化燃烧装置初步洁净后的气体进入活性炭吸附器,气体有机物被活性炭吸附,气体取得
净化,洁净后的气体由烟囱排出本工艺中,吸附器3-7个,其中1个吸附器展开脱附,其余吸附器展开
吸附。根据需打开,可实现吸附过程的持续工作。饱和后的吸附器,通过气动阀门切换到脱附状况,
启动催化床内的电加热和脱附风机,脱附出来的高浓度有机废气送入催化燃烧装置。助燃一般用净
化后的气体，如果净化后的气体不能作为助燃，则应引入空气助燃。重庆催化燃烧设备直营

    必要选用多种多样处理过程互为配合应用的方法，才可以合理地对有机废气开展处理。
以上是催化燃烧装置厂家告知您哪些行业适当催化燃烧装置?介绍，RCO催化燃烧装置厂家提议您
在考虑购得RCO催化燃烧装置的时候，需考虑产品质量、厂家服务、产品价钱等等方面是不是合
乎自己的需要，在来开展购买。公司简介Companyprofile健全的服务、质量的质量、尽心尽责、
尽善尽美山东冠世环保设备有限公司座落在山东省济南市章丘区辛寨工业园。地理位置优于，交
通简便，是集专业环保产品研发、制造及销售为一体的企业。有20多年历史，公司占地120亩，现
有员工600余人，其中高级工程师5人，工程师9人，其中专业技术人员占总人数的70%，各种管理
人员占总人数的10%，固定资产6000万元，具备大型数控剪板机、折弯机、大型激光割等装置350
余台并具备专业的大型数控螺旋管生产线、大型自动法兰机、大型自动咬口机等制管及钣金专业
装置，产销量接连增长。并享有完整的全盘质量管理体系。公司一直遵行“以质量求发展，以声
誉求生存”的经营理念，借助于严苛的质量管理，高标准的质量要求和质量的售后服务，获得了
广大客户的信赖和赞誉。公司业已形成多品种、系列化的生产布局。催化燃烧环保设备厂家系统
设计压降宜低于3000Pa。

    通过催化剂的功用分解成水和二氧化碳，同时获释能量，由热交换设备置换能量，用以
保障装置自燃的能源。当催化床温度达到250～300℃时，催化燃烧床开始反应，运用废气燃烧产
生的热空气周而复始采用，此时电加热终止，不需要外加热，单床脱附，脱附时间为3-4小时，设
定时间活性炭吸附箱定时自动切换脱附，内部装填的陶瓷蜂窝体贵金属催化剂使用寿命为10000小
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时。整个脱附系统使用多点温度控制，确保脱附**的稳定。HA-8型催化剂采用堇青石蜂窝陶瓷体
作为**载体，γ-Al2O3为第二载体，以贵金属Pd、Pt等为主要活性组分，贵金属铂和钯，具高活性、
高净化效率、耐高温及长使用寿命。**净化效率≥97%时的起燃温度和相应浓度分别为220℃
和4g/m3，具体操作中保持脱附温度在280℃以上，一般认为燃烧较为彻底。根据本废气的浓度，
催化燃烧设备的风量是废气源的十分之一，同时加热功率维持时间为1小时，节省能源。（3）电
控部分整个装置的中心枢纽，使用平常电气控制，确保各装置的正常自动运转，同时对各动力点
起保护、控制效用。联系：。

    可处置的有机物质品种包括苯类、酮类、酯类、酚类、醛类、醇类、醚类和烃类等等。
河北旷宇环保设备有限公司坐落环渤海地区举足轻重的工业城市的泊头市，北依京津，东临渤海，
南接齐鲁，距北京市250公里，距塘沽港180公里，距黄骅港80公里。坐落京津冀经济圈内，环渤
海经济带中，临近横贯南北的京沪铁路及104国道。交通格外方便。河北旷宇环保设备有限公司生
产与销售为一体，公司秉承“心系一片蓝天、护卫一方净土”的经营理念，为促进除尘行业的发
展作出功绩。秉持“诚实是为人之本；敬业是职工之本；质量是产品之本；环保是生存之本；声
誉是企业之本；顺从是成功之本！”为公司理念为广大客户服务，生产***除尘环保装置。我公司
生产销售主要产品有：催化燃烧废气装置、催化燃烧、活性炭催化燃烧等催化燃烧装置产品以及
布袋除尘器、单机除尘器、脉冲除尘器、锅炉除尘器、旋风除尘器、滤筒除尘器、矿山除尘器、
木工除尘器、等各种行业除尘器；另有光氧净化器、等离子废气净化器、活性炭净化器、焊烟净
化器、等VOC有机废气处置装置和除尘布袋、除尘骨架，星型卸料器、风机以及各种电除尘配件
等多种除尘配件装置。产品类型齐备，产品质量精美，受广大客户的好评。实际生产中应根据实
际情况恰当地选择。

    所述连通管连接导气管的顶端，所述输气管连接外部输气管路。与现有技术相比之下，
本实用新型的有益于功效是：1.运用催化箱的密封箱内部安装有三片催化板以提高催化效用，安
装在三片催化板之间的两根工业加热棒加热密封箱内部的气体将气体余热使气体越来越充分的催
化，提高催化板对气体的催化功效；2.运用燃烧室内部的燃气管向燃烧室内部输送燃气，燃气管
两侧各安装的四根支管向燃烧室内输送燃气使燃气在燃烧室内部分布更为均匀，气体在燃烧室内
部充分的燃烧；3.运用过滤箱的导气管将燃烧后的气体导入箱体内部的吸收液内部，吸收燃烧后
气体内残余的有害气体，提高有害气体的处理程度，吸收液吸收后的气体通过排气管排出过滤箱
内部。附图说明图1为本实用新型的构造示意图；图2为本实用新型的催化箱内部构造示意图；图3
为本实用新型的过滤箱内部构造示意图。图中：输气管1、催化箱2、密封箱21、进气口22、出气
口23、固定框24、催化板25、工业加热棒26、燃烧室3、连接管4、过滤箱5、箱体51、顶盖52、导
气管53、排期管54、注液管55、排水阀56、火花塞6、燃气管7、支管8、隔板9。实际实施方法下
面将结合本实用新型实施、例中的附图。主要用来处理大流量、低浓度、低温度的有机废气。重
庆催化燃烧设备直营

两室蓄热燃烧装置的净化效率不宜低于95%，多室或旋转式蓄热燃烧装置的净化效率不宜低
于98%。重庆催化燃烧设备直营
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    催化分解净化率高达97%以上;4、装置运行安定，精确，活动件少，检修系统配置健全，
操作维修便捷;5、整个运行过程中实现全自动化PLC控制，便利，精确;6、系统设备健全，配有
阻火器，泄爆口，运转时出现的异常情形将报警并自动停机。可燃物在催化剂作用下燃烧。与直
接燃烧相比之下，催化燃烧温度较低，燃烧比起全然。催化燃烧所用的催化剂为兼具大比表面的
贵金属和金属氧化物多组分物质。例如家用负载Pd或稀土化合物的催化燃气灶，可减少尾气中CO
含量，提高热效率。载荷，在500℃下，可将大多数有机化合物燃烧，脱臭洁净到化学位移σ=1以
下。催化燃烧为无焰燃烧，因此适用于性能要求高的场合，如以H2和O2为原材料的燃料电池组、
用汽油或乙醇为原材料的怀炉(催化剂为浸Pt石棉)等。如扫除化工厂NOx的烟雾，可加燃料到烟
雾中，通过负载型铂和钯催化剂，催化燃烧使NOx转化为N2气。使用合适的催化剂，采用有害气
体中的可燃物质在较低的温度下分解、氧化的燃烧方式。催化燃烧设备催化燃烧是什么？催化净
化设备主要是运用催化剂来变动反应条件以达到在较低条件下除去有机物的净化设备，催化净化
设备内所时有发生的气—固相催化反应的实质是活性氧参与的深度氧化效用。重庆催化燃烧设备
直营

南通科亮环保工程有限公司致力于环保，是一家生产型公司。南通科亮环保致力于为客户提
供良好的废气处理设备，污水处理设备，工业废气治理，工业粉尘治理，一切以用户需求为中心，
深受广大客户的欢迎。公司从事环保多年，有着创新的设计、强大的技术，还有一批专业化的队
伍，确保为客户提供良好的产品及服务。南通科亮环保立足于全国市场，依托强大的研发实力，
融合前沿的技术理念，及时响应客户的需求。


